MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIE

Tema Vll-indoirea metalelor Fia de lucru Nr.-22

1-Intr-o sal de audii a concertlor simfonice “descoperim un muncitor”. Unora le-ar

p rea ocant aceast asociere. Oare a este?

2-Nu demult muncitorilor li se spunea “cio@ri”. Este o poreclsau o realitate?

3- Ce ti i despre metaloplastie?

4- Tn acepiunea general florile pot fi: copiii, florile de cAmp sau de giin , florile de
min , florile din oel.Sunt asemn ri intre ele i cele de cel? Dar difereneri?

5-Poate a auzit sintagma: MUZICA MUNCII. Ce vsugereazaceast sintagm?



MODUL PREG TIRE DE BAZ
i L C TU RIE
Tema VIl Indoirea metalelor Solua fi ei de lucru
Nr.-22

1-Muncitorii au doar competem a Il-a de calificare, competencare nu includei o
cultur muzical, de aceia ai intalni la concertele simfonice sat@aonsidera o excep.
Numai ¢ in cazul nostru era vorba de oaneni de exeepameni care conféoneaz
instrumentele muzicale, oameni careerific munca prin preste muzicanilor.

2-Sintagma de “ciomari “ era contrabalansul unei embleme de pe stparidului
comunist unde simbolul secerii reprezenta nimea, iar ciocanul era simbolul
muncitorilor. Pe de alt parte, dac ne gandim c un saxafon se executloar prin
cioc nire manual, se pare ceste o0 mandrie i cioc nar.

3-Metaloplastia este arta transpunerii unui podeet a unui peisaj, prin reliefarea lor pe
o tabl moale de reguldin cupru sau aluminiu. Metoda de lucru corist cioc nirea
direct sau prin intermediul unor scule, dornuriltde cu ajutorul crora realizm
profilele dorite. Dac la aceast operaie se folosescabloane atunci lucrarea nu se
consider lucrare de art deoarece nu ne-am folosit imagiaa

4- Asocierea dintre, florile naturalé copii sau florile de min i florile de oel este ¢
primele trei sunt Daruri Divine, iar ultima estaligarea unui om cu har Divin. Florile ne
bucur sufletul i ochii. Sunt unice. Florile de el sunt mai pun admirate cu toate ci

n ele sunt inglobate inteligendragoste de frumos pre uirea muncii...

5- Printre multele defini ale muzicii se nunr | aceea de ARMONIA
CONTRARELOR. Dup terminarea legei de indreptare indoire, duglobandirea unor
ritmuri consacrare in aceagtrofesie, aparei ceea ce se nume MUZICA MUNCII,
muzic dup care ne dm seama de “NORMALUL IN MUNC”, cand zgomotul muncii
nu mai este sup tor, devine un ritm asociat muncii care se execut



MODUL PREG TIRE DE BAZ
IC TU RIE

Tema VIl Indoirea metalelor Fia de lucru Nr.-23

1-In momentul execiei operaiei de indoire, mai apar incdou fenomene auxiliare
acestui proces de indoire.Pute ne spune despre ce este vorba?

2-Se tie ¢ indoirea se face dup“ceva’. Acel “ceva’ poate fi unablon, flcile
menghinei, o nicovaletc. Menionai cand indoirea se executu dup “ceva” metalul

A

este “prins” intre”ceva”?

3-De cele mai multe ori cand preluesr tabla, confetcon m ceva, aceste obiecte se fac
din tabl neantrbuirat inc i de regul se consumdestul de mult material. Cum s-ar
putea face ca slimin m rebuturile la confemn rile din tabl ?

4- In pagina trecutvorbeam de saxofon. Dumneavoasti i cum se face un saxofon?

5-Care materiale crede ar trebui prima datinc Izite i numai dup aceia indoite?

6-Dumneavoastrcunoate i unde se poate intrebummaterialul metalic numai Tndoit?
Ne putei exemplifica citeva?



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIE

Tema VII- Indoirea metalelor Soluia fi ei de lucru Nr. 23

1-In timpul efecturii operaiei de indoire, apare fenomenul de intindere latepar
exterioar a curbei de indoira o comprimare n partea interioaa curbei de indoire.

2-Se cunode metoda de indoire prin intinderea materialukiupele poruni, de regul
a tablei prin ciocnire, metod prin care se fac redui; palnii cercuri etc.

3-Eliminarea rebuturilor la exeda confeciilor din tabl , a pieselor, se pot reduce, poate
chiar elimina dac vom confedona abloane pentru fiecare pieCele mai rspandite
abloane sunt cele pentru confenarea coturilor din segmermle tabl .

4-Instrumentele de suflat, degisaxafonul se confeoneaz din materialele Am-65i
Am-80, prin inclziri repetate i cioc nite continuu se realizeazoate instrumentele
muzicale de suflat. Este parte a meseriei carpspiz de art

5-Se obinuie te a se indui metalele Thainte de Tndoire acelea care treindeite dup
raze de curburi mici, au dinensiuni in grosime matri de 10 mmi sunt oeluri OL-50
la OL-80 care au 0 mai mare duritats-ar indoi mai greui la alte curburi dacnu le-
am inclzi.

6- Uneori n practic semifabricatele sunt folosite cu mai ipe prelucrri numai prin
simpla torsadare sausucire.Exemple multiple la confé@narea de diferite picioare de
mese, suporturi diferite care doasucite i indoite pot deveni picioare de sue, apoi

t vile, unele vase etc. La partea elect@awem chiar linii de distribia curentului cu funii
torsadate.



MODUL PREGTIRE DE BAZ
IC TU RIE
Tema VIlI-indoirea metalelor. Fia de lucru Nr. 24

Aceast fi cu Nr.24 mai cofine i desenele care urmeazPentru prima pagincu
desen pe ea, precizarm toarele:

1-Ce lucrri de indoire se pot efectua pe acele nicovaleimehigerie prezentate in
desen?

2-Dac ai executa o car{desenul plarei a doua), pe care dintre aceste nicovale a
folosi-o ?

3-Cum crede c se pot fixa aceste nicovale de tinichigerie?
Pentru desenele prezentate in pagina a douagvs precizai:
1-Ce se realizeazxind se executun fal?

2-Ce fal considera potrivit de executat pentru asamblarea unui fdadoal in care se
fierb rufe?

3-Care fal considera ¢ este mai bun la acoperirea unui acopeuitabl ?

4-Considera ¢ este corect ca fall “simplu culcat™-(vezi desenul) saibe ieite in relief
ambele muchii?

Pentru ultima pagincu desene, vpropunem dou procese tehnologice de realizare a
dou repere. Dup ce-l vei studia, am dori sne preciza urm toarele:

1-Ca diferere observala “fal ul de inchidere” la partea superioarcelor dou repere?

2-Dintre cele dou tipuri de faluri de Tnchidere considera sunt cu grade diferite de
dificultate. Este o regulcare s ne impun un fal sau altul?

3-Dup trasarea reperelor propuse in ultima ,fieste necesar sy amintii de ceva
special?



MODUL PREGTIRE DE BAZ

A IC TU RIE
Tema VIl-Indoirea metalelor. Solu ia fi ei de lucru Nr. 24

1-Pe nicovalele prezentate se pot executa taanele piese:

-la nicovala Nr-1 se pot efectua piese cilindriej, tuburi, nituri de cag, introducerea
de piese in cilindrii cu diametre mai mari etc.

-pe nicovala cu Nr-2, in afaide posibilit ile menionate la prima nicoval se mai pot
efectua nituiri de cap, i fal uri “de fund"pentru unele repere diferite indoiri i
indreptri de piese care pot intra pe nicoval

-nicovala cu Nr-3, avand fa superioar dreapt, se poate folosi la indoituri, strangerea
fal urilor la capete, inchideri de fati.

-nicovala cu Nr-4 se poate folosi pentru indoittransversale de diferite diametre,
Tndoituri in plan rectangular, iar la capete set@s#range faliri de capt.

-nicovala cu Nr-5 d posibilitatea de-a lucra la cilindri scuyrdar cu diametre mari
lovirea falului de capt.

-nicovala cu Nr-6 avand muchia astune permite efectuarea unui fale precizie in
plan i ne ajut uneori la desfacerea falui drept.

-nicovala cu Nr-7, funge de calificareai cuno tin ele muncitorului se execute tip
universal. Ea se confeoneaz dintr-o in CFI- de 13,5-45 kg/mi se taie in acest fel in
funcie de ce considem ¢ vom executa. Se poate spuneea este un fel de nicoval
universal, de regul cu asemenea nicovae incepe tinichigeria.

2-0O can se poate executa folosind nicovalele de tinicleg2/i, 5,1 7.

3-Nicovalele de tinichigerie se introduc intr-o maau plac metalic care are orificiile
potrivite Tn care s se poat introduce nicovalele. In caz e dispunem de ea, se pot
prinde i in menghine cu mai mulgrij .

Fiaz2

1-O asamblare nedemontabiCA i alte tipuri de Tmbinri i fal ul poate fi o indire, de
creiere de suprafe mai mari, de etaare-asamblare, estetic.

2-Conform celor scrise paracum, de etaare, dar, uitdndu-né pe pagina urntoare
unde ni se mai prezinti alte tipuri de faluri, cel mai potrivit pentru aceasucrare ar fi
fal ul simplu culcat sau combinat

3-Acoperirea unei case cu talsle face folosind fall simplu vertical

4-Dac fal ul simplu culcat are ambele muchii ite Tn relief, se olin dou lucruri.
Suprafaa interioar, sau exterioarcilindric , iar prin loviturile pe care le h pentru a |
scoate in relief nu se poate desface avand acemsten ca i cum ar fi nituit.

Fi a atreia,

1-Falul de inchidere a vii este o simpl indoitur a tablei. La faul de inchidere a aii
s-a introdus o sarntu diametrul de 2mm dupgare s-a rotunjit buza wii.

2-Execuia celor dou tipuri de faluri este identic. Diferena dintre cele doufal uri este
doar la lungime, falil ¢ nii este mai lung, deoarece trebuid $rul m” dup sarm.
3-Este necesar g “ata m” i fal urile, altfel nu iese nimic.



MODUL PREGTIRE DE BAZ
IC TU RIE

Tema Vll-indoirea metalelor Fia de lucru Nr.-25

1-De la aceastoperaie, pe parcurs, meseria poate deveni art va r mane o simpl
operaie. Depinde de dumneavoastiNoi v rugm S ne spuné O meserie care se
bazeaz numai pe aceasbperaie.

2-Menionai cateva tipuri de ciocane care se folosesc paxtecuia acestei operia

3-Ce este FERONERIA?

4-Enumerd cateva piese finite executate numai prin indoire.

5-Ce norme de protéa muncii cunode i specifice acestei operade indoire?

6-LUCRARE PRACTIC -Executai o tav din tabl de 0,5 mm cu dimensiunile de
120/140mmi in | imea buzei tvii de 25mm

-Confecionai o “pies de ghidare” a intinzorului de ferstr u dup schiele din manual.

-Din sarm cu grosimea de 5mm execut@achiuri cu diametrul de 10mm.



MODUL PREGTIRE DE BAZ
IC TU RIE

Tema Vll-indoirea metalelor Soluia fi ei de lucru Nr.-25

1-Meserille care se bazeazpe aceast operaie sunt. feroneria, metaloplastia,
confecioner de instrumente muzicale de suflat etc.

2-Ciocanele folosite la opera de indoire sunt cele decltu rie, de tinichigerie,
ciocanele din lemn, cauciuc, din plastic, alumigic.

3-Feroneria este prelucrarea artist&c obiectelor metalice prin ciogire, la cald sau la
rece.

4-Piesele finite executate numai prin operade indoire sunt multe. Dintre acestea
amintim: diferite cérlige, lamri, suporturi(picioare de mese) balamale forjatemente
de feronerie, scoabe etc.

5-Normele de tehnica securit muncii pentru aceastoperaie sunt urmtoarele:inainte
de indoire trebuie sne asigurm ¢ metalele care urmeaa fi indoite nu sunt casante.
Ciocanul este in stare de fuibmare, bine fixat in coad Nicovalele s fie i ele
corespunztoare dispozitivelor ce le vom folosi, abloanelor. Pentru indoirea la cald,
vom folosi echipamentul adecvat. La placa @fturi pentru indoirea @lului beton s nu
folosim materiale care la sudus-ar putea di. De cate ori vom folosi la lucru metoda de
TRAGERE sau IMPINGERE ne vom asigura, Tn cazul drecscap prinsoarea, snu

c dem pe spate sau in cap. La piesele cu grauari se vor folosi atatea persoane cate
sunt necesare.lnainte deaiaca pentru a trage un suport, 0 hare vom asigura cea
este bine fixat i nu va veni pe noi.

6-Dup terminarea pieselor , prin compagav vei nota colegul.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema VIl —Pilirea metalelor Fia de lucru Nr.-26
V propunem svizionai imaginile acestui colaj, apoi :e r spunde la urm toarele
intreb ri:
1-Dac aceste imagini ar putea avea o singlgnumite ?
2-Pentru realizarea acestor adate minuni ce credec a fost mai important:timpul,
inteligena r bdarea sau deosebita valeoonstructiv a acestor popoare?
3-Dac acele popoare nu ar fi realizat asemenea minare, ar fi fost cauzele?

ACROPOLE SFINXUL

2. lIntrcbarca a doua -isi manifesta
curiozitatea: daca dupa opinia dvs., in
realizarea acestei adevarate minuni, a avut
prioritate timpul, inteligenta, rabdarea,
sau o deosebila valenta constructiva .
pupoarclor respective ?

3. Daca popoarele respective nu ar fi
realizal aceste minuni, care ar fi fi fost
cauzele ?

Carlinga unui avion charler




MODUL PREGTIRE DE BAZ
C TU RIA

Tema VIlI-Pilirea Soluia fi ei de lucru cu Nr. 26

1-Titlul sub care ar putea fi “adunate” aceste imiagr putea fi minuni fcute de Omi
de Dumnezeu.

2-Pentru a realiza a ceva este nevoie de foarte mult timp, multbdare in care
acumulrile tiin ifice s fie suficient de pertinente in fiecare ramubac cumulul de
inteligen este destul de bogat, oamenii sunt dornici deaizee ceva, uneori chiar cu
catiguri modeste.

3-Pentru a realiza asemenea minuni ale arhiteciuconstruciilot, ale tehnicii de varf,
in afar de specialiti mai avem nevoie de un oarecare nivel de tra sate asigure nu
numai cheltuielile viai, ci i ale construgilor respective i, nu in ultimul rand, este
nevoie de PACEI LINI TE, f r care nu se poate face nimic.



MODUL PREG TIRE DE BAZ
LC TU RIA

Tema VIII- Pilirea Fia de lucru Nr.-27

1-In fi a precedentincercam sv familiariz m, s evaluai lucruri temeinic
f cute, durabilei, bineineles, cu foarte multr bdare i considerae fa de asemenea
momente de creie@ i fa de asemenea realiz Prin toate incercam & introducem in
atmosfera de lucru a unei opéraconsiderate de elevi ca inutil i plicticoas.
Rememorand aceste rpri, v.rugm s ne preciza cateva dintre calitile acestei
operaii de neinlocuit.

2-La tema a IV-a denumeam menghina de banc caigpoazitiv de prindere-
strangere. V-am ruga $1e spune cum trebuie verificati preg tit acest dispozitiv n
vederea efectuii operaiei de pilire?

3-Latema “Tierea” apare o anumitpozi ie” a trunchiului elevului care execut
operaia de tiere i un anumit “ritm de tiere”. Poziia de acolo a corpului elevului
ritmul propus tot la “tiere”, difer de ritmul i poziia corpului recomandate pentru
operaia de pilire?

4-De operaa de pilire nu se face niciodaabuz Tn ateliere din motive de pre
Prelucrarea este prea scunmuin acest procedeu manual. Daclaosul de prelucrare, de
material , este mai mare, piesele se realizgam alt procedeu.Ne putespune ce
operaii se mai executcu pila dar au alte denumiri?



MODUL PREGTIRE DE BAZ

C TU RIA

Tema VIlI-Pilirea metalelor. Soluia Fi ei de lucru
Nr. 27

1-Operaia de pilire permite realizarea unor piese de nmeeizie, uneori mai
bine executate decat de un “robot artificial’, dar se pune in disde productivitatea
ma inii comparat cu a omului.

-0 alt parte caracteristica acestei opelia este ¢ pilirea manual se poate
executa unde este necesdrr mari pregtiri, in locuri dificele, lang o u , p suind o
cheie, in apartament, oriunde. in schimb opitganecanizate, automatizate se execut
doar unde este amenajat acest lucru.

-0 Tnsuire a acestei opelaeste ¢ prin ea ne putem realiza autocontrolul. Dac
suntem cortieni de acest lucru, in timpul efectii operaiei de pilire, ne putem infrana
unele porniri, izbucniri temperamentale, putanduao®impune anumite standarde care
probabil ¢ le vom i respecta. Lamentile la viitorii b rbai nu-i au locul. Dac la
prima zi de pilire nu vom reus “prindem” arje mai mari de 15 secunde, in zilele
urm toare posibilit ile de concentrare cresc prelungindu-se in fende capacitatea
noastr de sesizare a acestui fenomem ce ne propunem sealiz m prin pilire. Vom
observa un lucru de care n-am crezut, iam c Se poate, 0 oarecare sincronizare a
muzicii tuturor celor care pilesc in aceldimp. Ajungand in aceastfaz , cum se
exprima un elev:"pilirea incepe $iu mai aibe taine” pentru acei care partidig acest
“cor”

2-Pentru prinderea corect piesei ce urmeaza fi pilit , menghina paralel
trebuie s aib bacurile curate, in spatele acestor bacunms fie depouitat murd rie,
pilitur . Dac bacurile vor fi curate, piesa va fi pringe intreaga suprafa lucru care ne
scutete de “fluier turi Tn timpul pilirii”

3-Poziia corpului elevului Tn timpul operei de pilire sunt indentice cu celea de
la t iere, mai ales la opera de degroare cand inclusiv agarea pe pil i echilibrarea
raporturilor de for pe capetele pilei sunt aceleea la tiere.

4-Din operaa de pilire se mai desprind dowperaii. Este vorba de opela
deajustare care indapeaz surplusul de material, bavurile, care impiedasamblarea
intre dou piese, i ceilalt operaia este finisarea care cu ajutorul pilelor se peatruta
pan la semnul de prelucrare 12,5 microni.



MODUL PREGTIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema VIlI-Pilirea metalelor. Fi a de lucru Nr.-28

Ne strduim s nu v plictisim mai mult decéat indioperaia de pilire, de aceia V-am
pregtit acesteT VI cu diferite e antioane, piesei materiale.Dac v uitai atent vel
observa c unele au marcate litere pe ele.

1-Prima rugminte ar fi ca dumneavoastrin urma examirrii t vii, s stabilii

urm toarele:

-Céte tipuri de pile se deosebesc digul de danturare?

-Ce feluri de pilire s-au practicat pe acestentioane i cu cate tipuri de
seciuni ale pilelor s-a pilit pe ele ?

-Ne pute preciza care dintre aceste piese au fost rebyiate“operaia de
pilire” i cate s-au rebutat prin alte opdéraxecutate incorecAceast precizare v-am
ruga s-o facei doar dup constituirea grupelor.

2-Dintre piesele prezentate indadumneavoasty in t vi, fiecare s- i ia 0 pies
pe care o va trasa, o prezimblegului din grupa celaltpentru verificarei evidenierea
gre elilor. Acelai lucru va face i el pentru coleg, bineiales s nu uite a-i trecei care
semifabricat a fost examinat(cu ce litera marcat)

3-Deoarece aceste piese au fost ey i pentru efectuarea altor oparav
rug m s ni-le indicai pe acestea, inainte de aapuca de exede, Facei-le procesul
tehnologicde realizare a acelor piese. Notatul in caietul de practic



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema VIlI-Pilirea metalelor. Solu ia Fi el de lucru Nr. 28

1-dup fine a de danturare, peantioanele puse la dispdei se deosebesc un nunie
cinci clase de fine la danturare.

-pilele care au fost secnate aveau o suprafa

-patrat, lat , rotund, semirotund icu it

-pe aceste antioane s-a lucrat atat la pilirea interioarat i la pilirea exterioar
cu pilele mai sus meionate.

Au fost rebutate prin pilire piesele care poditerele... .
Au fost rebutate prin trasaret iere eantioanele care au Ilterele

2-Este necesari scrierea literei respective de pe pies

3-In cazul nostru se pot stabili procese tehnolgientru operile executate manual. Ce
este necesar de gandit este :"cum vom prinde repespectiv in menghinpentru a-|
prelucra” i stabilirea succesiunii logice ale opétar prin care urmeaza prelucra piesa
respectiv. Tot In aceastfaz trebuie gandite opelide care se executpe maini i
modul de prindere. Este bine su uit m dac avem prelucni pe utilaje s le ealon m
pentru a nu creea noduri de prodelc



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema VII-Pilirea metalelor. Fia de lucru Nr.-29

1-Dup ca am avut ocazia £unoatem pilirea, importa ei in practic dar i in
formarea noastr modul de efectuare a acestei ogera de lucru cu pilele, se pare ¢
totu i ceva inc nu s-a spus.Putes ne spune despre ce este vorba?

2-Se spunei este recunoscut wperaia de pilire, chiar daceste bine executat
de elevi, nu prea este agrede tineri. ti i de ce?

3-Prin operaa de pilire se mai inva i alte lucruri pe care elevul de reguru le
sesizeaz Voi le-ai sesizat?

4-V putei imagina cate metode au inventat elevii numai cang efectueze
pilirea?

5-De fapt, voi cunode i adev rata cauz pentru care nu este agrealperaia de
pilire?



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema Nr.-VIll Pilirea metalelor Solu ia Fi ei de lucru Nr.-29

1-Dup cate se obsewu am discutat despre: pilirea interiqgpilirea exterioar
rotund céat i modul de verificare.O alt omisiune este cuplul de fer in continu
schimbare care se realizege tot timpul opergei de pilire, indiferent de forma piliri.

2-Aceast operaie, operaa de pilire, nu este agreatle elevi, deoarece, dup
p rerea lor, nu se inscrie, nici par n-are tangen cu tumultul vieii tineretului de astzi.
Metoda de lucru prin pilire nu permite avarnle rapide la care aspirei i nici-un fel de
accelerare, indiferent cat de mare este efortulsleBoadele muncii executand aceast
operaie sunt greu vizibile.

3-Aminteam de faptul cprin pilire ne putem completa autoeduaaMaistrul
instructor pan in acest momenti-a cordonat mic rile, lucrrile i atenia, dup
priceperea i cunotin ele sale. De la aceasbr el “primete” de la fiecare elev o
intreag fi de observae i comportament despre fiecare elev. Este ora ka daiar acei
care simulau “ii descoper’ adev ratul temperament. De acum datele despre fiecaxe el
devin certe, nu mai sunt aten ri sau presupuneri.

4-Am regretat continuu cnu am fcut un film cu aceste”’metode”, dar credru
v trebuie mult imaginaie ca s vedei cum “pile te” un elev cu oldul ( oldai), cu burta,
intr-o dung i alte asemenea “minuni”

5-Adev rata cauz pentru care unii elevi nu agreeazperaia de pilire este cei
nu s-au gandit CUM trebuie pilit. De cele mai muté gandirea lor a fost “CUM S
FAC CAS NUEXECUTE PILIREA aceea”



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema VIlI-Pilirea metalelor. Fi a de lucru Nr.-30

1-Am vorbit despre multe lucruri la aceasem care este pilirea. Voiti i ce
urm re te maistrul nstructor in timpul acestei ore la opeéasaceasta?

2-La Tnceputul orei clasa am Tnmpt-o in grupe de lucru. Rolul acestor grupe era
de urmrire reciproc de voi, ce realizi au ceilali in momentele cand verifidga
A teptam rezultatele.

3-in verific rile pe care urmezs le faci colegului, verificri dimensionale,
unghiulare trebuie tute inainte de-o eventuakbutare. | mai aduci aminte cum?

4-Incercand corectarea paei corpului elevilor la opera de pilire, de fapt
Tncercm s corectm ni te “metehne” dobandite de ei Tn alte ocaziare este cazul a fi
eliminate. Le cunoaei?

5-La operda de pilire se folosesc pile diferite. Ce curiea despre intrénerea
lor?

6-S-a spus despre cum trebuie ptig menghina inainte de pilire, cum lovesc
elevii pilele de menghine pentru a le “c@&”, despre faptul cmai sint i din aceea
care”sufl " pilitura Tn loc s-a tearg i nu in ultimul rand lovirea repetat méanerului de
pil de menghinuneori panil crap .Toate aceste “activit” sunt combtute de normele
de protede a munci, de aceea de altesuri de protede de care v mai aduce aminte ,
notai-le pe fi a de control.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema VIlI-Pilirea metalelor Soluia Fi ei de lucru Nr,-30

1-in timpul desf ir rii operaiei de pilire, in afar de sarcinile tehnice, maistrul
instructor trebuie surm reasc continuu modul de exeda a operaei, dar mai ales
corectitudinea poailor care “le ia” elevul in timpul efectuii oric ror operaii. O poziie
incorect poate duce la deform ale coloanei vertebralei chiar a unor ticuri in
comportament.

2-Pentru aceassarcin trebuia s supraveghia alternativ, pentru a putea corecta la timp
atat piesa, cat modul de exdeua lucrri pentru ca in final sputei nota munca acelui
coleg cu care erai in echip

3-Verificarea piesei se face atat dimensional didgsen, cuublerul, cu liniarul fir pr,
planeitatea, iar unghiurile se pot verifica cu rapal sau echereleabloane.

4-Cea mai periculoasdintre deprinderile proaste dobandite este swdlaiéturii de pe
pies i menghin, cat i “netezirea” piesei n timpul pilirii.Urmeazlovirea pilei de
menghin, etc.

5-Intreinerea pilelor se face prin grija pe care le-o parpe parcursul folosirii lor. In
primul rand, le vom feri de lovituri a ezarea lor unele peste altele sau imprewnalte
scule. Se vor feri de uleiuri. In caz sunt unse , se voterge cu “var de Viena” sau
cret . Improsptarea danturilor dup o folosin mai indelungat, se pot introduce intr-o
soluie de 20% acid sulfuric in apdup care se spalcu o solue de 10% sodcaustic.
Cei care au borhot, le pun in el pentru o zi oti dé\poi se cur lucru pe care muiesc
c dejail tii.

6-NTS.- Verificarea manerelor. Folosirea unui mgmemtru o singurpil . A nu se folosi
manere crpate, legate cu sarme, etc.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema IX- Polizarea metalelor. Fia de lucru Nr. 31

Mi-am propus s v fac cunotin cu nite foti colegi de-ai
Dumneavoastr, care in final au devenit ei buni meseria, cu toate c
odat au avut nivelul care reiese din aceste frantugxtemporale

1-Polizorul dotat trebuie saib casc de protece.
2-Ma inile trebuie s aib gr tare sub picioare.
3-Polizorul trebuie saib ochelari de prote®

4- Se polizeazla mijlocul discului abraziv.

5-Dac mainile unelte nu poartochelari, pot 1 i s te bolnveasc pe
via !

6-Se polizeazin varful discului abraziv.

7-P rul trebuie acoperit snu fie prins de dre polizor.

8-Piatra de polizor va fi azat in suport mai sus cu 10 % decat suportul.
9-Dac piatra este ciobit trebuie s mearg 5 minute in gol.

10-Piatra de polizor trebuie §e bine prins i s nu se mite cand polizm.



MODUL PREGTIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema IX-Polizarea metalelor Solua Fi ei de lucru Nr. 31

V rug m frumos s incerca s ne | murii, ce doreau de fapt s1e spun
acei elevi in extemporalele lor.

Dac credel ¢ este prea greu de datspunsurile, uita&v pe peretele
atelierului, lang polizor, in instrugunile de folosire a polizoareloi ve i
g sir spunsurile care I-a chinuit atat pe acei elepoate i pe voi.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema IX-Polizarea metalelor. Fa de lucru Nr.-32

Dup ce lecturm Fi a de lucru cu Nr-31, constat ¢ polizoarele sunt nie
utilaje destul de periculoase, de aceia ne-am ga&ndi mai punem nte intrebri pentru
a ne da seama daitntradevr suntei preg ti i pentru a aborda opera de polizare.

1-Ceruv poate face un polizor?

2-Cu ce instald@ i dispozitive trebuie dotat un polizor.

3-Discul abraziv are voie shat ”

4-Cele mai multe greli, inavertene i intreb ri se poart in jurul suportului
pietrei de polizor. Dumneavoasti putea s ne | murii ilimpezii aceste lucruri?

5-Cand montm un nou disc abraziv la polizor, cat de tare trelstrans acest
abraziv?

6-S-a ineles ¢ nu e voie ca flarele din oel prin care i fixeazdiscul abraziv,
s fie montate fr a se introduce ceva intre ele. De ce se impurst loeu?

7-Toat lumea recunode ¢ sunt multe norme care trebuie respectate la apera
de polizare. In final pe care parte a discului alwraste voie a poliza?

8-Instrumentele de msur se impartin;............ccoevvvvvnennns Pilele se clasific



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema IX-Polizarea metalelor Solua Fi ei de lucru Nr.-32

1-Polizorul ne poate cauzanr multiple. Apropierea brusccu piesa de discul
abraziv, din btaia discului ne poate arunca piesa din m&wac contactul intre pies i
piatr se efectueazdur, piatra se poate fisura la turaiile de 1500-3000 /minuti
andurile care vor si din piatra spart au trecut printr-un PAL gros de ual ca prin
branz. Polizoarele cu turdle mai sus pomenitei cu mersul lor uniform duc la
somnolen . Im acel moment este bine #cet m polizarea pentru prevenirea unor grave
accidente. Lipsa paravanului de proe@entru ochi este o mare gaeé mai ales dacnu
purt m nici ochelari de protee. i cum polizorul este un utilaj @onat electric neaparat
trebuie legat la impnantare.

2-In afar de cele mai sus pomenite este necesavem pode izolatoare, un
obturator pentru particole montat la partea sujeria discului i captatorul de praf.

3-Normele de protee a muncii permit o laie de 1mm a discului abraziv.

4-Suportul pietrei de polizor este suportul peecsg poate rezema piesa pe care o
prelucr m. El se monteazpe carcasa de protex i este bine sfie cu circa zece la sut
mai sus decat centrul discului abraziv. Dissgimtre el i discul abraziv nu este permis s
fie mai mare de 3 mm nu se vor poliza materiale care ar putea fi @iirdre suporti
discul abraziv. Suportul se confemeaz din font sau oel i este in dotarea ori wi
polizor. Decat snu fie corect mai bine polim f r suport “din man”.

5-Deoarece, in timpul furion rii,discul se autostrange, cand il mant este
suficient s-I strangem doar cu mana.

6-Rostul garniturilor din :cauciuc, mucava, hartientre discul abrazivi flan ele
de strangerei protecie a discului abraziv este de-a creea o presiunetdmgere
uniform pe discul abrazivi de-a nu permite alunecarea discului intre #ann
momentul polizrii. De aceea nu este permis a se pune @d@unituri pe aceeaparte a
pietrei.



7-indiferent de forma discului abraziv, intotdeawom poliza pe muchia cea mai
Tngust a lui.

8-Evident ¢ i discurile abrazive se clasificdup materialul din care sunt
confecionate,, dup clasele de duritate, dugorm , dup granulaie, dup dimensiuni.
La ajustare se folosesc diferite forme de pietrgalézor care sunt primin maini de
g urit portabile.






MODUL PREGTIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema IX-Polizarea metalelor Fa de lucru Nr.-33

Am putea spune cne-am obinuit oarecum i cu aceast operaie de polizare, cu
polizorul, tim la ce ne putem &epta din partea lui dacwu respecim normele impuse.
Cu toate acestea mai sunt Tmaulte intrebri care nu i-au aflat r spunsurile. Cu voia
Dumneavoast;, am mai formula cateva:

1-Ce este polizarea?

2-Ce lucrri se pot efectua prin aceastperaie in atelier?

3-Ce lucrri nu se recomanda fi efectuate prin aceashperaie?

4-Cine ne impune aceste restiit

5-Exist 0 metod sigur care ne permite polizarea f incidente?

6-Cand ave voie s polizai?

7-S-au enumerat unele dispozitive de prated/ai sunt i altele

8-De ce credéec un ac de trasat se poate astudou feluri?



MODUL PREGTIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema IX-Polizarea metalelor Solua Fi ei de lucru Nr.
33

1-Polizarea este eliminarea unui surplus de mateuiajutorul unui disc abraziv
montat pe un polizor.

2-Polizarea este 0 oparmde rectificare prin care se pot efectuascuiri de
scule clite sau cementate, detaea protuberaalor de la ciocane, di, urubelnie,
ascuiri de cuite destrung, tieri de sarme de el dur i altele.

3-De regul operaiile care se pot realiza prin almetod nu se vor efectua prin
polizare.DE polizat vom poliza doar atunci cand diontorul locului de munc ne
permite. Nu vom poliza table mai subde 3mm.

4-Neutilizarea polizorului la buna disdee a cuiva, este reglementaprin
normele de protem muncii, de procesele tehnologice, de curricuprescripiile prev d
c :folosirea polizorului fr aceptul condudorului locului de munc se consider
abatere de la disciplina protecia muncii”

5-In coal elevul inva s lucreze pe polizor, deci nu cordan polizoarele, ci
elevii. Un elev indisciplinat, neliniit, neodihnit nu este bine si ia de lucru la polizor.
Metodele de lucru prezentate de maistru instrustiot nepericuloase protejeaz via a
I integritatea corporal Dac elevul Ti insu e te aceste metode, munca la acest utilaj nu
va fi niciodat o problem.

6-Dup efectuarea instructajului dac am primit acepunea maistrului.

7-Nu s-a amintit nimic despre instada de captare a prafului rezultat de la
operaia de polizare, praf care se inddgpaz prin instalaile de absorbe sau 1in
carcasele de protee ale polizorului care au prexute o cutie de captare.

8-Acul de trasat se ascute prin rotire “pe budistului abraziv. Acul se vane
orizontal. A doua pozie a ascurii acului de trasat este sub nivelul diametryigtrei,
caz in care se vae cu varful in jos pentru a nu intra in rostupletrei



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema IX-Polizarea metalelor Fa de lucru Nr. 34

1-Cum se executpolizarea?

2-Care este poza elevului in raport cu discul abraziv?

3-Care sunt fazele verifidi unui disc abraziv?

4-Dac primim o lucrare care se va executa prin polizaggimim aceptul de-a
poliza la ora 7, la ce ome vom apuca de polizare?

5-In anul | se fac opetide de | ¢ tu rie. tiind acest lucru, ce duritate va avea
piatra de polizori ce granulde?

6-Ce ustensile casnice se pot recoada pe polizor?



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema IX- Polizarea metalelor Soluia Fi ei de lucru Nr. 34

1-Polizarea se execufn felul urmtor: am luat ochelarii de protée, dac n
dotare nu avem paravan, verific poziia suportului pietrei de polizoi dac este cazul
o modific m la preteriile noastre. Pornim polizorul. Apropiem lin pieda polizat de
discul abraziv care este n mare. inem piesa in contact cu discukeptand ca ea s
polizeze nu impingem noi piesa in disc.

2- In momentul in care polizeaelevul trebuie s stea lateral fa de discul
abraziv.

3-Discul abraziv se verificinainte de montara dup montare de cate ori dorim
s poliz m. Se verific la sunet, vizuali distana dintre el i suport. Dup montare se las
s funcioneze in gol Sminute. De céate ori pohz primii ,il vom | sa s mearg in gol un
minut.

4-Vom incepe spoliz m la ora 7 i un minut.

5-Deoarece se lucreazzu oeluri obinuite vom folosi un disc abraziv de
granulaie medie din grupa de duritate”N”.

6- Putem recondona i ascui: cu ite, foarfeci, mainile de tocati m cinat etc.






MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema 10 Fa de lucru Nr. 35

1-Una dintre cele mai utilizate expresii auzite iimgul transmiterii unui meci
este urmtoarea:”’Mingea esteutat , intr in poart i inscrie un gol”. Ce nu este corect
n aceastexprimare?

2- Ce definiie ai folosi pentru a preciza ce este un apartament?

3-Ce trebuie neaparat aib piesele care se asambleain afar de organul de

ma ini care face asamblarea?

4-Care este prima gauintalnit de tine Tnainte dea intra in ca@s

5-Ce v sugereaz urm toarele cuvinte: bort groap, scorbur, scobitur,
Sp rtur ,v g un?



MODUL PREG TIRE DE BAZ
LC TU RIA

Tema 10 Sola fi ei de lucru Nr. 35

1- Barele poiii de fotbal definesc un spa gol, deci nu intr “in poart” ci in
golul marcat de bare. La cea de-a doua exprimaoblema este ¢ de fapt,
nu se poate inscrie un gol, un nimic, cand el meazhun punct.

2- Un gol mrginit de perd, tavan i du umele.Deci, corectar fi exprimarea
de:"spaiul unui apartament”.

3- Pentru a putea efectua asamblarea , este neaparatie de quri in care s
putem introduce organele de nma nituri, uruburi, pene, arcuri etc.

4-Prima gauintalnit Tnainte dea intra in caseste gaura cheii.

5-Cuvintele Tniruite la acest punct in fa de lucru sugereazy urile i g urirea,
tema pe care urmeas-o inv. m astzi.



MODUL PRG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema 10- G urirea metalelor Fi a de lucru Nr. 36

1-La aceastfi v-am ataat i un desen.Scopul acestui lucru n-a fost numai
prezentarea burghiului elicoidal operaiile care se efectuiazcu el la prelucrarea
g urilor, ci i datorit Tndemnului fcut in Fia de lucru Nr-33 de-a ascwn burghiu.
Privii v rog suprafa delimitat de litera”J” care este un trapez isoscel sau peapg.
Poate ne precizadumneavoastr

V rug ms precizai:

-cum trebuie sfie aceast suprafa ?

-cunoatei ¢ dup cum “arat” aceast suprafa se poate anticipa ce fel de gaur
va executa acel burghiu? Care sunt laturile caoé fhsc” acest lucru?

-cum trebuie sascuim un burghiu pentru ca acesta, in momentul cang us,
s nu “fluiere™?

-De ce unele burghie execug uri...triunghiulare?

-ce se poate face la suprafarapezoidal pomenit mai sus, la burghiele de
dimensiuni mari, pentru urarea ruperii ahiilor?

-Ce se face, pe aceeauprafa trapezoidal, cand suntem obligas executm o
gaur cu diametru de 30-40 mm din maximul ddaurghie?

-cum se disipeazc |ldura de pe muchiile tetoare ale burghiului?
-dac cumva ni se allstre te varful burghiului, ce trebuie $acem?

-din ce “const” un burghiu decalibrat?






MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA
Tema 10 —G urirea metalelor Soluia Fi el de lucru Nr.
36

Poate unii se vor plictisi Zand o fi cu guri i alta cu varful burghiului, cu
toate acestea sunt lucruri importante care trebumscutei nu pot fi neglijate, aa c
vom continua .

1-Suprafaa denumit Tn desen “ti ul principal”, nu este un trapez isoscel,
deoarece muchia din spate esterpmai lung.

2-Burghiul are dou suprafee ale ti ului principal.Dac laturile i suprafeele
sunt egal asciie, gaura va fi conform dorielor.

3-Burghiul nu va fluiera dacfundul g urii este atins doar de muchia actide
t iere. Dac la ascure exist intre puncteleAi B sau intre muchiile Ci D, o alt
muchie mai inalt decat muchia activt ietoare, burghiul fluier.

4-La ascure fe ele de atac, deiere, trebuie sfie identice dup ascuire.

5-La burghiele mari, pentru urarea ruperii ahiilor, se practic ni te canale,
pentru ca faa C-A s nu fie o suprafa continu, ci cu intreruperi.

6-Prin ascure se realizeazdin linia C-A o linie frant, un prag, lucru care
permite micorarea suprafei de tiere.

7-Disiparea ddurii in timpul g uririi se face prin folosirea emulsiilor.

8-Indiferent cat din burghiu se alirete, el trebuie eliminat prin asae,
materialul albstrit este deja dett, ars, decalibrat.

9-Se considerc este decalibrat burghiul care areetale de calibrare uzate.



MODUL PREGTIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema 10-G urirea metalelor Fi a de lucru Nr.-37

1-Piesele primite spre exe@ dup ce vor fi gurite, mai necesit i alte
operaii. Care sunt aceste opdara

2-Din ce mic ri se compune opetia de gurit? Modul de ascue a burghielor
are vreo influien asupra acestor na ri?

3-G urile se efectuiazde burghie antrenate de nmale de gurit. Spund-ne ce
ma ini de g urit cunoate i?

4-Facei o descriere a unei mai de g urit cu care este dotat atelierul, preferabil
a unei maini cu cap montant.

5-Explicai procesul tehnologic de la opdaeade gurire



MODUL PREGTIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema 10-G urirea metalelor Soluia fi ei de lucru Nr.37

1-Piesele primite spre exemi( ciocanul de 500i piuli a fluture), dup g urire,
piuli a va trebui filetat, iar ciocanului i se face prelucrareaug, in vederea realizi
| ca ului pentru montarea cozii.

2-Mi c rile specifice opergei de gurire sunt : de rotirei de avans sau
mpingere. Forma asati burghiului are mare importan, deoarece, cu cat unghiul de
ascuire este mai mare, cu atat taie in metale mai ddstfel pentru celurile obi nuite
pan la 220 HB,(OL-O0O, OL-37, OLC-45) it ul burghiului la ascure va avea 60 de
grade.

3-Mainile de gurit au multe clasificri; portabile i fixe. Cele portabile pot fi
antrenate:manual, electric, pneumatic. Mie antrenate manual se mai numesc “de
piept”. Uneori se mai folosea un dispozitiv numibrdciu. Mainile stabile, pe
postamente sunt.

-maini de g urit pe coloan,

-Cu cap montant,

-radiale,

-multiax

-maini de g urit in cordonate etc.

4-Ma inile de gurit cu cap montant(cu coloarsau ghidaje poartdenumirile
de:G-16; G-24; G-40. Capul montant, este de fapaale vitez i avansuri, care poate
glisa pe inl ime i datorit acestor facilit i poate realizai filetarea mecanic

5—Procesul tehnologic la grire este urntorul:

-piesa trasat i punctat pentru gurire, se fixeazin cel puin dou puncte

-se fixeaz regimul de lucrui de avans

--Se pregte te emulsia pentru cire

-se verific necesitatea unor dispozitive de prosuplimentarei in | imea de
g urit

-Se pornete maina i executm g urirea cu avans mecanic sau manual.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema —X- G urirea metalelor Fi a de lucru Nr. 38

1-Am v zut ¢ mainile pot fi acionate cu mai multe forme de energid.i cu
ce trebuie dotato main pentru a fi protejaimpotriva electrocutilor?

2-De regul, modul de amplasare a unei nm& de gurit se face avandi un
spaiu de siguran ceia ce dimpresia c acel loc este mai “aerat’. Puts ne spune
cai elevi au voie slucreze in acelatimp la 0 main de g urit stabil ?

3-Cum trebuie prinspiesa ce urmeaza 0 g uri?

4-Cum reglm avansul manii de g urit?

5-Ce nu trebuie sfacem la o man de gurit in timpul funcion rii?



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema X- G urirea metalelor. Soluia Fi ei de lucru Nr. 38

1-Pentru prevenirea accidentelor prin electrocut@maaina de gurit electric,
trebuie s fie dotat cu instalae de legare la pnant, iar elevul, cand lucreazu maini
acionate electric, trebuie stea pe un podelectroizolant.

2-Lang maina de gurit stabil i 1n jurul ei nu vor fi mai mult de doi elevi. In
nici un caz elevii nu voiine piesele ce urmeaa fi g urite cu mana, clee etc.

3-Piesa care urmeaa fi g urit se va prinde de masa nmai de g urit in cel
puin dou puncte.

4-Reglarea avansului automat la mde de gurit cu cap montant se face
conform tabelului de pe cutia de avansuri unde spatificate turdle la un anumit tip
de metal i avansul potrivit acelui metal la acea tuga

5-La maina de gurit sunt interzise urntoarele:

-aplecarea in timpul cat maa funcioneaz

-oprirea axului principal cu mana

-lucrul cu haine care nu sunt stranse pe noi

-indep rtarea achiilor cu mana

--schimbarea regimului de lucru in timpul fulea rii ma ini
-g urirea fr emulsie

-prinderea piesei doar cu mana

-p r sirea maini atat timp cat funéoneaz



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema X-G urirea metalelor Fi a de lucru Nr.-39

1-Cum trebuie s fie echipamentul de lucru al persoanei care lurda maina de
g urit?

2-Dup fiecare intrebuirare, ca ori ce fel de utilaj, maa de gurit trebuie curat i
uns . Cu ce nu avem voie singem masa mmii de g urit?

3-In fi ele cu “procese tehnologice” timpul acordatigri este mai mic decat cel real.
ti i de ce?

4-In timpul funcion rii ma inii de g urit este interzis schimbarea regimului de lucru, a
vitezelor sau a avansului. De ce?

5-Céand trebuie spurt m ochelari la mana de gurit?

6-Dup ce completafi ele, constitui-v 1n echipe de doi, ceigoermisiuneai trecei la
g urit reperele primite spre exe



MODUL PREG TIRE DE BAZ

C TU RIA

Tema X-G urirea metalelor. Soluia Fi el de lucru
Nr.39

1-Echipamentul de lucru obligatoriu de purtat lerldle la maina de gurit, este
costumul de salopesau halat bine strans pe corp, incheiat langsturii, capul acoperit,
inc | minte cu bombeuri tari in picioare.

2-Este interzis a se unge cu vasehmasa manii de g urit.

3-Normele de timp sunt reale, dar elevul in ararel “dreptul” la un timp mai indelungat
pan deslue te tainele meseriei.

4- Neavand ambreiaj, nu se pot schimba vitezele asansul in timpul fun@n rii
ma inii de g urit.

5-Cele dou cazuri in care este obligatoriu de purtat ochelariprotege la maina de
g urit sunt:

-cind nivelul mesei de grit este sus, apropiat de ochicand materialul ce
urmeaz a fi g urit produce achii(bronzuri, fonte)

6-Dac nu apar alte lucri la aceast operaie, se vor da guri de strpungere la ciocan,
piuli  fluture ila penset.






MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema XI- Fa de lucru Nr. 40



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA
Tema XI- Solua Fi ei de lucru Nr. 40



MODUL PREG TIRE DE BAZ
LC TU RIA

Tema Xl-Filetarea Fia de lucru Nr. 41

Filetul este anul cu profil elicoidal cu profil constant, gat pe suprafa
cilindric sau conic, exterior sau interior, pe o pies in vederea asambii prin
n urubare. Cunoscand defimai filetului, avand desenul in fav rug m s ne preciza
ce relaii exist intre elementele filetului mai jos desenat. Nodvm legenda notalor i
voi eventualele rela.

d-diametrul nominal, d2- diametrul mediu airubului, d1-diametrul interior al

urubului, t-inl imea ideal a filetului, t1- inl imea real a filetului, t2-inl imea de
contact, a-jocul, P-pasul filetului, D-diametrultesior al filetului, D2-diametrul mediu al
filetului piuli ei, D1-diametrul interior al filetului piulei, alfa-unghiul filetului.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema Xl-Filetarea Soluia Fi ei de lucru Nr.-41

Intre elementele filetului existurm toarele reldi:

-filetul metric, cu unghiurile dintre flancuri d®&le grade, are thimea teoretic
H =0,866p(pas)

-varful filetului urubului este tat la distana H / 8, iar varful filetului piuliei la
distana H/ 4 fa de varful profilului teoretic.

--intre varful filetului piuliei i fundul filetului, la urub exist un joc radiab=H /
16

-forma fundului filetului la urub poate fi tet sau rotunijit cur = 0, 14434 pas

-dac 0 s ne scrid aceste lucruri vom fi muimii de strdaniile voastre.
Oricum este bine spersevera



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema Xl-Filetarea Fia de lucru Nr.-42
in fi ele anterioare am dut cunotin cu filetul ca element constitutiv al
organului de mani urubul. In aceastfaz se impun ceva mai multe cutio e pentru
familiarizarea, recunogerea, realizarea criteriile impuse de exeda lor, de materialele
din care se confeoneaz i alte lucruri care apan acestei teme.
Pentru a alunga nebuloasele golurile din cunotin ele dumneavoastr am
Tncercat sv chestionm asupra acestui subiect, cu utaarele intrebri:

1-Putei s ne spund care dintre unitile de msur sunt mai utilizate in

confecionarea filetelor?

2-Dup ce criterii i caracteristici se clasificfiletele?

3-Care sunt sculele de filetare?

4-Ce lucrri preg titoare se execufinainte de filetare?

5-Care sunt dispozitivele de prindere a sculelciild&at?



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIE

Tema Xl-Filetarea Solua Fi ei de lucru Nr.42

1-Sistemele tehnice de suri CGS, MKIS, tolerate de Sistemul Inteioaal de
m suri, permit folosireai confecionarea filetelor Tn sistemul metri¢c se mai folosesc
unit i de msur a lungimii in olul Gaz i Whitworth. De aici in funde de construee,
filetul poate fi :metric, sau n inch, la care déea filetelor este doar in unghiul dintre
flancurile filetelor. La filetele in inch unghiulancurilor este de 55 de grade iar la cel
metric de 60 grade.Filetul in inch folos® dou dimensiuni aleolului. olul Witworth
are lungimea 25,4 mm iaolul Gaz 33,249 mm care este normala face filet mult mai
m runt, filete care se folosesc mai aleselale de instalai.

2-In afar de aceste caracteristici filetele se mai categscis dup alte criterii:

-dup direcia de inf urare ; stanga-dreapta

-dup num rul de inceputuri ; cu unul sau mai multe incegutur

-dup profil; triunghiular, ptrat, trapezoidal, festr u, rotund

-dup forma piesei filetate; cilindric, conic

-dup fine ea filetului: pas normal, fini pas mare

-dup intrebuinare; de fixare, de strangere-etamre, de micare, cu destina
speciale

3-Sculele de filetare sunt taroziifilierele

4-Inainte de filetare se pregsc tijele care trebuie sfie puin mai mici in
diametru la care se filetegaar g urile care urmeaza fi filetate trebuie sfie mai mici
ca tarodul cu cat se ardn tabele.

5-Dispozitivele care permit prinderea tarozilor tsunanivelele portarod i
filierele se prind n portfiliere.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema Xl-Filetarea Fia de lucru Nr.-43

Ca meseria este necesamo mai bun cunoatere a sculelor de filetat de aceia cu aceast
fi  vom incerca aprofundarea acestor ctine

1-Ce forme de prezentare-comercializare pot aveait&

2-Cum ne sunt oferite spre vanzare filierele?

3-Detaarea panului din pies la filetare se face o singudat sau etapizat?

4-In timpul t ierii filetului se produce ddur : Cum o disipm?

5-Enunai tehnologia filetrii.



MODUL PRG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema Xl-Filetarea Soluia Fi el de lucru Nr.-43

1-Formele de comercializare ai tarozilor sunt Ttusesau jocuri. Un set poate
cuprinde 1-2 sau 3 tarozi.

La seturile din trei tarozi, pe ei se marcheh2 sau 3, cu precizareaMr-1 este
de degroare i detaeaz50-60% din materialul care trebuie”’scos” pentruirtdrea
filetului. Se cunode u or deoarece are ditrei cei tri tarozi diametrulro@i mic i filetul
este ticit panla jum tate. La captul opus tierii, tarodul are o polune patrat de unde
se antreneazn timpul filet rii.

2-Filierele pot avea forme cilindrice sau prizmatiauneori plac filetat (la
fier ria manual), dintr-o singur bucat sau mai multe bud, cum sunt la filetarea
evilor unde se folosesc 3-4 segmente. Filiereld gyea pe margini o crestir care
permite strangerea ei in procesul fitét

3-Indiferen din cate piese este formdiliera, sau ca tarozi cuprinde un joc,
filetarea se executn etape: degrarea, filetarea grob i finisarea filetului. Cand sculele
de filetat sunt din jocuri de trei pentru fiecaoe se face o opera. Dac este o singur
filier sau un singur tarod an joc, acestea sunt construite srealizeze aceste trei faze
distinc e. Dac v uitai bine pe filierele dintr-o singirbucat, inchise, vet observa c
aceasta are conicitate in realizarea fileluluin Ri¢east conicitate se realizeazele trei
faze la filetare, dari o mai uoari introducere in filetare, acesta fiind parteacare
atacam filetarea.

4-C Idura rezultat in timpul operaei de filetare la tiere-achiere-frecare se
disipeaz cu unguiente lubrefiante: firnisul(ulei de in fiseul, petrolul, terbentina pentru
cupru

5-Pentru filetarea tijei exterioare, tija care uanea se fileta, se cur, se terge,
| se face o degajare conita captul unde se incepem filetarea. Se g@am puin din
diametrul tijei 0,3-0,5 mm pentru wrarea filetrii i a realizrii unui filet f r
defecte.Acum se prinde tijja in menghinse umecteaz cu lubrefiantul specific
materialului i se incepe filetarea. Pe timpul filat la fiecare tur se d n spate o
semitur pentru ruperea ahiilor. Neaparat filiera trebuie “prin% in filet orizontal
perfect.

La filetarea interioar, dup efectuarea qurii ce urmeaz a fi filetate, se ia primul
tarod i se introduce prin pricedeu mai sus expus, pé@te cu partea calibratle gaur.
Se schimb cu tarodul I, apoi se finiseazcu tarodul Ill. i aici introducerea trebuie
f cut cu grij , se va folosi lubrefiant etc.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema Xl-Filetarea Fia de lucru Nr. 44

Acum tim i fileta i cu ce filetm, ce trebuie fcut in timpul filetrii. Cu toate
acestea mai sunt lucruri pe care am dotegecapitula, i anume:

1-Se poate rebuta la aceasperaie?

2-Rebuturile au nte cauze?

3-Se pot produced accidente la filetare?

4-Ce intreinere necesitsculele de filetare?

5-Acum dac inc nu ai realizat o pies prin aceast operaie v propunem s
executa acest:



MODUL PREG TIRE DE BAZ

LC TU RIA

Tema Xl- Filetarea. Solua Fi el de lucru Nr. 44
1-2 Rebuturile la filetare pot fi:

-filetul rupt—diametrul gurii prea mic sau tija de filetat prea groas
filetare f r lubrefiant
scule de filetat cu defaani
a ezare grat a sculelor de filetat
canalele sculei de filetat sunt imbéacsite

-filet cu profil
defectegerea grat a dimensiunilor pieselor ce urmeaa fi filetate
-- filetare stramb
--scule de filetat decalibrate
- ruperea sculelor
- de filetat---neatere
- ---gaura prea mic
- ---lubrefiant necorespunor
- --imbacsirea canalelor
- ---scula de filetat a prins stramb

3-La filetare se produc maiipe accidente. Cu toate acestea nu trebuie distras
atenia de la munc nici aici.

4-Intrénerea  sculelor de filetat se face in timpul prodgs de
a chiere.Alegerea potrivita pieselor i a g urilor care trebuiesc filetate, lubrefiantul
potrivit materialului, degajarea canalelor de pmea achierii, prinderea corecta
pieselor de filetati a pieselor care urmeas fie filetate. tergerea dupintrebuinare.
Toate acestea duc la o prelungire aivseulelor de filetat.

Lucr ri prin opera ia de filetare.

5-Dup atatea prelucri, urmeaz s filet m i piuli a fluture, iar pentru filetarea
exterioar s executm cateva prezoane din sarghe 6mm diametrul.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema Xll-lipirea-cositorireaFi a de lucru Nr.45

Cu acazia acestei opdradoresc s v fac aten i la unele lucruri cu care probabil voi
inc nu ai avut tangen sau poate cnu ai f cut vreo legtur intre ele. V rog s le
analizai cu bunvoin i capacitatea voastde discernmant.

1-Ne aflm undeva, singuri, neorientaLa un moment dat, ne vine ideia s
punem urechea la pmant.Care este scopul acesteilag?

2-Din cate a v zut voi, lipiturile, sudurile se fac de reguin locuri mai pun
vizibile. Este aceasta o similitudine cu a kegilor interumane card ele sunt invizibile?

3-0 “leg tur " intre dou fiin e: om cu om sau intre un omun animal, care se
preuiesc reciproc, se realizeaaumai pe fondul unei deschideri suflétea unei clduri
in relaiile lor. Voi tiic ipentru a lipi ceva este nevoie dédur ?

4-Cand dai mana cu cineva restabilind o feg uman zilnic , 1i transmii
c ldur -“0o man cald ”. Nici lipirea nu se poate executa dacau ajuns toate elementele
la aceed temperatur la care se poate realiza joininea.

5-Indiferent dac lipim sau sudm, fr a cur a bine locurile nu se va putea
realiza lipirea. La stabilirea unei noi prietemigc sentimentele nu sunt curate, pure, nu
va fi o prietenie durabil

6-Intr-o familie , tatl este mai dur in reldle cu copiii, mama este mai maleabil

mai diplomat aplanand diferendumurile.Nu acesta este rolul nadidui de adaus intre
dou materiale incompatibile la lipire, cum ar fi alata

7-F r c Idur nu exist nici via , nici lipire.



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIE

Tema Xll-Lipirea -cositorirea Soluia Fi ei de lucru Nr.-
45

A ifost obi nui i cu Fi e de lucru i Solu iile acestor fi e. Pe
aceast coal dair spunsurile care le considera de cuvin



MODUL PREG TIRE DE BAZ

IC TU RIA

Tema XllI-Lipirea-cositorirea Fi a de lucru Nr. 46

Denumirea opereei de lipire in Dicionarul MDE este: Operg de asamblare
nedemontabil in care se folosée un material de adaos, de reguobsitor, aliaj de cositor
n diferite concentrd, plumb, aliaje pe bazde argint etc.

1-Lipirea poate fi moale, pe bade aliaj de cositor sau lipire tare, care foltse
alama ca material de adaos. Intrebarea pe carmdoriv-o adresm este: la cele trei
elemente , piesa de bapiesa care dorim s-o lipinh adaosul de lipire, a cui temperatur
trebuie obinut pentru reuita operaei de lipire?

2-Intr-o fi anterioar se menona ¢ nu se poate face lipirearf o bun
cur are. Voi cum a proceda la asemenea ope&a

3-S-au cur at suprafeele care urmeaza fi cositorite.Ce mai avem decht
Tnainte de lipirea propriu zi8

4-Deci, ca s lipim, avem nevoie de material de adaos sau aéidjpire. In afar
de ele, mai avem nevoie de ceva?

5-De unde setie dac lipirea s-a efectuat corect?

6-Este bun o recapitulare a nsurilor de proteee a muncii, a prevenirii
incendiilor, a msurilor de prim ajutor.



MODUL PREGTIRE DE BAZ

IC TU RIA

TemaXll-lipirea, cositorirea Soluia fi ei de lucru Nr. 46

1-La cositorire trebuie aduse toate elementrle tdoesite la aceia temperatur,
temperatura de topire a aliajului de adaus 245g C

2-Cur area pieselor care urmeag fie cositorite, se efectueain dou etape,
urm rind eliminarea de pe materiale a ddipuri de impurit i. In prima faz se cur
materialele de oxizi sau impurit, prin r zuire, pilire, finisare cu peria de sarnpan se
obine o suprafa curat prin procedee mecanice, cu evitarea padiizsau folosirea
abrazivului pe suport. Al doilea tip de cuarea este, de fapt, o degresare care se face cu
clorur de zinc"ap tare”.Dup degresare, seerge partea degresat

3-Dup cur area suprafelor, expus mai sus(era vorba de tablele delp se
grunduiesc cele doupiese care urmeaza fi cositorite pe intreaga suprafgpe care
urmeaz a fi lipite.

4-Materialele de care mai avem nevoie la cosjtdnitafar de cele enumerate
pan acum sunt. ipirigul,, stearina, pentru lipirea plumbuluia alamei, sacaza paste
decapante.

5-Lipirea se considerdirect dac Tndeplinete sarcinile de rezisten etanare i
are marginile pierdute nu rotunijite.

6-Normele de proteie a muncii se vor referi la lucrul cu focul, cunae ,
neutralizarea acizilon efectuarea unui pansament daste necesar.
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